普通机床加工技术与实践E答案
一、填空
1、形状、尺寸、相对位置、性质
2、切削速度、进给量、背吃刀量
3、前刀面磨损、后刀面磨损、前后刀面同时磨损
4、单件小批量生产、成批生产、大批大量生产
5、主切削力、进给分力、背向力
6、基面、切削平面、正交平面、相互垂直
二、判断题
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三、选择题
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四、简答题：
1、带状切屑、节状切屑、单元切屑、崩碎切屑

2、YG3

3、因为积屑瘤影响加工的尺寸精度和表面粗糙度。

4、当背吃刀量增大时，由于散热条件明显改善，故对切削温度影响最少，当进给量增大时，散热条件有所改善，故对切削温度影响较大，当切削速度增大时，散热条件几乎没有改善，故对切削温度影响最大。

五、作图
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六、计算题
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