普通机床加工技术与实践C答案
一、填空
1、工具钢、高速钢、硬质合金；金刚石、立方氮化硼。

2、水溶液、乳化液、切削油
3、刀具、工件、主运动、进给运动、主、进给
4、主、进给

5、冷却作用、润滑作用、防锈作用、清洗与排屑作用

二、判断题
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三、选择题
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四、简答题：
1、影响：背吃刀量增大时切削力成倍增大，而进给力增大时切削力只增大70%～80 % ，而切削速度增大对切削力变化较小。

2、使用三爪自定心卡盘安装工件、一夹一顶装夹、用两顶尖装夹

3、装得太高，会使车刀的实际后角减小，从面增大与工件之间的摩擦；装得太低，会使车刀的实际前角减小，切削不顺利。
4、仿形法、展成法
五、作图
略

六、计算题
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