四川机电职业技术学院      --      学年第    学期         考试卷B卷 

时间：120分钟 命题：      审题：      专业：机电 适用班级：三年高职

科目：普通机床加工技术与实践班级：          姓名：           学号：          

（卷面成绩占    %，平时成绩占    %）
考试科目：普通机床加工技术与实践（B卷）班级：            姓名：        　学号：    

	题号
	一
	二
	三
	四
	五
	六
	总分
	统分人

	得分
	
	
	
	
	
	
	
	


	得分
	阅卷人

	
	


一、填空（每空 1 分，共 20分）
1、组成刀具的的最基本单元是           和             。2、切屑类型分为

    
  
 ，


       
，





     和


      四种。

3、圆周铣削可分为________________和________________，加工表面质量较好的是________________。
4、切削用量三要素对切削力影响程度顺序为  
                        


                          。

5、铣削加工中顺铣的定义

                                   

                   。

6、切削液的作用是

    、


        、
 
          和
        。
7、刀具材料YG6中数字表示__________ _                    __ __。

8、切削温度的高低取决于



    和



           。

9、端铣有



          和


   
    两种方式。
	得分
	阅卷人

	
	


二、判断题（每小题 1 分，共  10 分）
1、硬质合金刀具，其红硬性高于高速钢。（     ）

2、切削液中，乳化液主要起冷却作用。（     ）

3、硬质合金材料主要用于制作低速、复杂刀具。（     ）

4、切脆性材料时，不易产生切削瘤。（      ）

5、切塑性材料时，只可得到崩碎切屑。（      ）

6、刀具的安装条件的变化，不会引起刀具实际工作角度的变化。（      ）

7、在刀具中，刀杆的材料一般好于刀头的材料。（      ）

8、金刚石材料的硬度最高，但不宜用于黑色金属的加工。（      ）

9、第三变形区主要会引起已加工表面的加工硬化。（      ）

10、在国家规定中，刀具磨损标准一般用VC的磨损量来衡量。（      ）

	得分
	阅卷人

	
	


三、简答题（每题5分，共30分）
1、 简述正交平面参考系的构成。

2、 简述切削液的作用。

3、 简述如何抑制或消除切削瘤。

4、 在切削加工中，如何提高切削效率？。

5、简述后角选择时应考虑的因素。

6、主偏角的大小对切削分力产生怎样影响？
	得分
	阅卷人

	
	


四、选择题（每小题1分，共20分）
1、车削中，刀具的移动是（    ）。

A、主运动    B、进给运动    C、相对运动

2、进给量是指刀具在（    ）方向上相对于工件的位移量。

A、主运动    B、进给运动    C、相对运动

3、刀具上与正加工表面（过渡表面）相对的表面称为（     ）。

A、主后刀面  B、副后刀面    C、前刀面

4、由Pr-Ps-Po三个面所组成的参考系称作（     ）。

A、法平面参考系    B、假定工作平面参考系    C、正交平面参考系

5、刀具的前角γ0是在（     ）平面内测量。

A、切削平面    B、正交平面    C、基面

6、正交平面是指过切削刃选定点且同时（     ）于切削平面和基面的平面。

A、相切    B、垂直    C、相交

7、刀具材料中，硬质合金的韧性（     ）高速钢的韧性。

A、低于    B、高于    C、等于

8、在车削加工细长轴时，刀具的主偏角一般都取得较大，是为了尽可能（  ）背向力。

A、增大    B、减小    C、稳定

9、切削速度的提高，会（     ）切削热的产生。

A、增大    B、影响不大    C、降低

10、当刃倾角小于0时，切屑流向（     ）。

A、待加工表面    B、已加工表面    C、正加工表面

11、车削端面时，车刀装得低于工件中心，其实际工作前角（     ）刃磨前角。

A、小于    B、等于    C、大于

12、切削塑性金属时，产生切削瘤的切削速度大致在（     ）范围内。

A、高速    B、中速    C、低速

13、精加工外圆时，刀具的刃倾角应选为（    ）值。

A、负值    B、0    C、正值

14、在切削用量中，对切削温度影响最大的是（     ）。

A、切削速度    B、进给量    C、背吃刀量

15、工件的热传导系数越高，切削温度越（      ）。

A、高    B、低    C、不变

16、车刀角度中，对切削力影响最大的是（     ）。

A、前角    B、刃倾角    C、主偏角

17、车削中，切削热大部分是由（      ）传散出去。

A、刀具    B、工件    C、切屑

18、在切削速度较高，进给量较小的情况下加工低碳钢时，常形成下面哪种切屑？ （     ） 
A、带状切屑   B、挤裂切屑   C、单元切屑   D、崩碎切屑
19、在其它条件相同的情况下，进给量减小则表面残留面积高度 （      ）
 A、随之增大   B、随之减小   C、基本不变   D、先小后大
20、切削用量对切削温度影响最大的是（      ）
A、背吃刀量     B、进给量     C、切削速度
	得分
	阅卷人

	
	


五、作图计算题（每小题10分，共 20分）


1、已知整体式外圆车刀的标注角度为
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，试画出该车刀切削部分工作图（即示出角度）。并指出刀具的前面，后面，副后面，主刃，副刃及刀尖位置。

2、某内孔车削工序,切削前工件直径为78mm，要求切削后工件直径为80mm，一次切除余量，假定工件转速为200 r/min，刀具进给速度为60mm/min，试求切削用量三要素。
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